NORGIPS STRONG FILLER

Tmel pro tmeleni spoju
sadrokartonovych desek bez pouzity pasky

POPIS VYROBKU

- Norgips Strong Filler je vysoce kvalitni polymery modifikovana
stérkovaci hmota na bézi sadry urcena pro tmeleni spojli
sadrokartonovych desek bez pouziti nebo s pouzitim vyztuzné
pasky.

POUZITI

- Stérkovani spojl saddrokartonovych desek zpevnénych vyztuznou
paskou (Uroven stérkovani Q1)

Stérkovani spojl sadrokartonovych desek bez zpevnéni
vyztuznou paskou, pokud vyrobce desek tuto moznost pfipousti
(Uroven stérkovani Q1)

« FinaIni stérkovani spojl sadrokartonovych desek (Uroven
stérkovani Q2)

Tenkovrstvé stérkovani povrchu sadrokartonovych desek a

mineralnich podklad(l (Uroven stérkovani Q3 a Q4)

- Vyplnovani trhlin a povrchovych ubytk( sadrokartonovych desek,
sadrovych a vépenocementovych omitek

+ Vkladani vyztuznych pasek a osazovéani rohovych list na
sédrokartonovych deskach

TECHNICKE PARAMETRY
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70min.  Easywork  Superstrong

Lowshrinkage  White:

VYHODY

« Lze pouzit u protipozarnich konstrukci v rozsahu (Q1 - Q4)

« Lze stérkovat spoje sadrokartonovych desek bez zpevnéni
vyztuznou paskou, pokud vyrobce desek toto feseni pripousti

- Dokonala pfilnavost

+ Vysoka vydatnost

+ Lze pouzit v prosttedi se zvysenou vlhkosti (koupelny, kuchyné)

+ Malé smrsténi pfi tuhnuti

+ Vysoka odolnost proti vzniku prasklin

« Lze pouzit k celoplosnému stérkovani

+ Snadna mechanicka brousitelnost

Typ 4B podle EN 13963:2014

Reakce na oheri A1 - zcela nehoflavy

Doba zpracovatelnosti 70 minut

Spotieba vody

7,25-7,51/12,5kg; 2,9-31/5 kg

Maximalni tloustka do 8 mm - v jedné vrstvé

Aplika¢ni teplota +5az+25°C
Sootteba Spotreba je 0,2 kg/m2 (stérkovani spoju sadrokartonovych desek Q1), 0,1 kg/m2 (finalni
B stérkovani Q2) a 1 kg/m2/1 mm (tenkovrstvé stérkovani Q3 a Q4)
Doba pouzitelnosti 6 mésicl
Baleni 12,5 kg (72 ks na paleté), 5 kg (200 ks na paleté)
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NORGIPS STRONG FILLER
I
BALENi
Baleni Mnozstvi na paleté
(kg)
12,5
5 1000

PRIPRAVA PODKLADU PRIPRAVA HMOTY

Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny necistot, prachu a volnych
castic.

STERKOVANI SP0JU SADROKARTONOVYCH DESEK

Pro dosazeni konstrukéni vrstvy spoje naneste na dany spoj
sadrokartonovych desek vrstvu stérkovaci hmoty a potom do

ni vtlacte vyztuznou pasku. Jakmile vrstva vytvrdne, naneste na

ni druhou vrstvu stérkovaci hmoty v Sifce asi 10-15 cm (Uroven
stérkovani Q1). Vyztuznou pasku nemusite vkladat, pokud vyrobce
desek tuto moznost pfipousti.

Jakmile vrstva vytvrdne, naneste na spoj finalni vrstvu stérkovaci
hmoty v ifce asi 15-20 cm. Po zaschnuti je tfeba odstranit
prebyte¢nou hmotu smirkovym papirem nebo brusnou mtizkou.
Pro dosazeni povrchu s homogenni strukturou naneste na celou
plochu tenkou vrstvu stérkovaci hmoty v tloustce cca 0,5 - 1 mm.
Pro celoplosné brouseni je vhodné pouzivat mechanické brusky.

Maximalni tloustka nanasené hmoty v jedné vrstvé nesmi byt vétsi
nez8 mm.

Stérkovaci hmotu postupné nasypte do nadoby naplnéné cistou
vodou v poméru 0,6 | vody k 1 kg suché smési a promichejte ru¢né
nebo pomalubéznym michadlem, dokud nebude mit hmota

jednotnou konzistenci. Stérkovaci hmotu je tieba po smiseni's

vodou zpracovat do 70 minut.

DALSi INFORMACE

- Stérkovaci hmotu pouzivejte za teplot od +5XC do +25KC.

- Skladujte v suchych prostorach na drevénych paletach, v
uzavienych pytlich.

+ Pro pfipravu hmoty a samotné stérkovani pouzivejte cisté
nerezové nadoby a naradi - jinak se doba zpracovatelnosti zkrati.

- Doba pouzitelnosti je 6 mésica.

- Podrobné informace naleznete na strankach www.norgips.cz

NORGIPS sp. z o0.0.

ul. Raclawicka 93, 02-634 Varsava, PL
tel. +48 22 36 96 330

fax +48 22 36 96 302

Www.nhorgips.cz
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Udaje sd&lené v této karté jsou vyluéné popisem
vyrobku. Jsou to obecne informace na zdkladé
nasich znalosti a zkusenosti a nevymezuji
konkrétni pouziti. Neustale vylepSujeme a
rozvijime nabizené vyrobky a proto si vyhrazujeme
pravo zmény parametru bez pfedchozi informace.

Zde uvedené udaje nejsou podktadem pro
jakékoliv spory.

V pfipadé nejasnosti a otazek Zzadame

o kontakt s technickym oddélenim Norgips
nebo obchodnim zastupcem Norgips.
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