NORGIPS EXTRA FINISH NORGIPS’

Hotova finalni stérkovaci hmota pro tmeleni
spar sadrokartonovych desek a celoplosného
tenkovrstvého stérkovani mineralnich podkladu

POPIS VYROBKU VYHODY
«+ Finalni tmeleni spojl hran SDK (Q2) « Moznost pouziti jako findlni hmoty i v protipozarnich
« Celoplosné tenkovrstvé stérkovani ploch SDK (Q3, Q4) prepazkach (Q2, Q3, Q4)
» Celoplo3né tenkovrstvé stérkovani ploch minerélnich - Dokonald pfilnavost
podkladt - Idealné hladky povrch
- Vyrovnavani Ubytkl ploch mineralnich podkladi « Zvysena odolnost povrchu proti mechanickym poskozenim
- Stérkovani povrch( s nizkou pfilnavosti « Moznost pouziti v prostiedi se zvysenou vihkosti (koupelny,
kuchyné)

- Vysoka odolnost proti praskani
« Moznost mechanické aplikace
+ Moznost pouziti na pryskyficném podkladu

TECHNICKE PARAMETRY

Typ 2A ve shodé s EN 13963:2005 AC 2006

Reakce na ohen A2-s1,d0 - nehoflavy

Mezni tloustka 0-3 mm v jedne vrstvé

Teplota pouziti Min. 10°C

0,10 kg/m? — tmeleni spoji SDK Norgips (Q1)

Spotieb.
potreba 1,5 kg/mm/m? — celoplosné stérkovani povrcht (Q3, Q4)

Doba pouzitelnosti 12 mésicu

Kbeliky: 5,4 kg (18 nebo 48 ks na paleté), 20 kg (8 nebo 33 ks na paleté)

Baleni
S a 28 kg (8 nebo 33 ks na paleté)
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NORGIPS EXTRA FINISH

ROZMERY A BALENI

Baleni

(kg)
5,4

NORGIPS’

Mnozstvi na paleté

54

20 33

224

28 33

924

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt pevny, suchy, odmastény, odpraseny.V pfipadé
nandseni na povrchy s nizkou prilnavosti (olejové barvy) je nutné
nejdfive povrch zmatnit (napt. smirkovym papirem a posléze
odprasit).

Vysoce nasakavé a nestabilni podktady je nutné predem
penetrovat hloubkovou penetraci.

NANASENi HMOTY

Hmotu je mozné nanéset jak ru¢né, tak i mechanicky.
Maximalni tloustka hmoty v jedne vrstvé nesmi prekrocit 3 mm.

NORGIPS sp. z o.0.
ul. Krakowiakow 50,
02-255 Varsava, PL

tel. + 48 605 338 181

vylep3ujeme a rozvijime nabizené vyrobky a

www.norgips.cz

Ccz

Udaje sdélené v této karté jsou vylu¢né
popisem vyrobku. Jsou to obecne informace
na zakladé nasich znalosti a zkusenosti

a nevymezuji konkrétni pouziti. Neustale

PRIPRAVA HMOTY

Pfed nandsenim hmoty je nutné ji promichat ru¢né

nebo mechanicky nizkootackovym michadlem.V pfipadé
mechanického nanaseni hmoty je mozné ji zfedit na
pozadovanou konzistenci pomoci dodavani Cisté vody davkach
do 250 ml. Po kazdém dodani vody je nutné hmotu promichat.
Pro nanaseni je nutno pouzivat ¢isté naradi.

DOPLNKOVE INFORMACE

» Uchovévejte v zavieném obalu v teplotach od +1°C do +35°C,
nevystavujte nebezpeci zmrznuti ani pfimému slune¢nimu
svitu. V pfipadé promrznuti hmoty je mozné vyrobek pomalu
rozmrazit pii pokojové teploté.

- Doba vysychani hmoty je zavisla na okolni teploté a vlihkosti
vzduchu (obecné do 12 hodin).

- Vice informaci na www.norgips.cz

bez predchozi informace. Zde uvedené udaje
nejsou podktadem pro jakékoliv spory.

V pfipadé nejasnosti a otdzek zddame

o kontakt s technickym oddélenim Norgips
nebo obchodnim zastupcem Norgips.

proto si vyhrazujeme prévo zmény parametru
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