NORGIPS

Jak spravné zhotovit obklad podkrovi?

Budeme-li se pfi realizaci obkladu podkrovi Fidit nasledujicimi pokyny, vyhneme se budoucim nepfijemnostem. Vyhody spravné
provedené konstrukce jsou nasledujici: vysoké tepelné izolaéni vlastnosti, které umoznuji snizit naklady na vytapéni v zimé a na
chlazeni v |été, lepsi tlumeni zvukd zvenéi, pozarni bezpeénost a velmi esteticky vzhled oblozenych ploch (bez prasklin).

Nize jsou uvedeny jednotlivé faze realizace obkladl podkrovi s popisem montéaznich fazi a animacemi spravného provedeni.

1. Vyznadeni linie obkladu podkrovi.

Prvnim tukonem je vyznaceni linie obkladu podkrovi. K tomu mizeme pouzit laserovou vodovahu. Prabéh obloZeni vyznacime na
Stitovych sténach a pudnich nadezdivkach.

2. Prilepeni tésnici pasky pod profily UD 30.

Pod profily UD 30 pfilepime tésnici pasku, ktera podstatné zvysi neprdzvuénost realizovaného obkladu.
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3. Montaz profild UD 30.

Profily pfikladame na vyznacené misto a pfipeviiujeme je ke sténam hmozdinkami nebo Srouby s rozteci 80 cm.

max 80 cm

4. Oznacéeni mist pro montaz primych zavésu typu ES nebo krokvovych zavésu typu L — montaz
sadrokartonovych desek rovnobé&zné s krokvemi.

Pak na krokvich a hambalcich vyznacime mista pro montaz pfimych zavésu typu ES nebo krokvovych zavésu typu L. Pokud
chceme montovat desky kolmo ke konstrukci obkladu z profild CD 60, nesmi byt maximalni osova vzdalenost mezi zavésy vétsi
nez 50 cm.
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5. Oznadeni mist pro montaz pfimych zavésl typu ES nebo krokvovych zavésu typu L — montaz
sadrokartonovych desek kolmo na krokve.
Pfi rovnobézné montazi sadrokartonovych desek nesmi byt tato vzdalenost vétsi nez 40 cm.

6. Oznaceni mist pro montaz krajnich piimych zavésu typu ES nebo krokvovych zavésu typu L

Vzdalenost krajnich zavésl od stény maze byt max. 50 cm.
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7. Pravidla pro vybér zavésu

Typ a druh odpovidajiciho zavésu volime podle vySky, o jakou ma byt snizena konstrukce obkladu podkrovi od stfesSni konstrukce.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny maximalni vzdalenosti konstrukce obkladu od stfe$ni konstrukce pro jednotlivé typy zavésa.

Typ a druh zavésu Krokvovy L |Krokvovy L |Krokvovy L |Akusticky pfimy |Akusticky pfimy |Pfimy ES |Pfimy ES
-180 -270 — 350 ES plus 60/60 ES plus 60/120 |60/75 60/125

Max. vzdalenost mezi stieSni (15 cm 20 cm 30 cm 6 cm 120 cm 6 cm 12 cm

konstrukci a konstrukci

obkladu

8. Montaz piimych zavésl typu ES nebo akustickych primych zavésu typu ES Plus

Na vyznagenych mistech pfiSroubujte k ¢elim krokvi zavésy ES nebo ES Plus pomoci dvou vrut do dfeva min. ¢ 3,5 mm x 35
mm. Délka ramen zavés( je 60 mm az 125 mm.
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9. Montaz krokvovych zavésul typu L (zaoblenych)

Krokvové zavésy typu L ,zaoblené” pfisroubujete na vyznacenych mistech do boku krokvi pomoci dvou vrutt do dieva min. ¢ 3,5
mm x 35 mm. Tyto zavésy je nutné pfiSroubovat pfesné podle vyznacené roviny obkladu. Pouzitim krokvovych zavést L-350 Ize
konstrukci sniZit az o 30 cm a vyplnit ji dodate€nou vrstvou izolaéniho materialu.

10. VloZeni mineralni viny

Tepelna izolace se vklada mezi prvky stfeSni konstrukce a do prostoru mezi stfesSni konstrukci a budouci konstrukci obkladu.
Montaz tepelné izolace ve vrstvach zvySuje tepelné izolacni vlastnosti stfechy a vyznamné snizuje tepelné ztraty tepelnymi mosty
vznikajicimi na krokvich a dalSich prvcich dfevéné konstrukce.
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11. Pripevnéni profild CD 60 k pfimym zavésim typu ES

Konstrukci obkladu zhotovime z profillli CD 60. Pfi pouziti pfimych zavésu typu ES vlozime profily CD 60 mezi ramena zavés( a
zasuneme je do profild UD 30.

Po srovnani profild do roviny je pfipevnime k ramenim zavést pomoci samoreznych Sroubl do plechu ¢ 3,5 mm x 9,5 mm.
Pouzijeme 2 ks na kazdé strané spoje. U nasi konstrukce budeme sadrokartonové desky pfipevriovat kolmo k profilim, proto
nebude rozte¢ mezi profily CD 60 vétSi nez 50 cm.

12. Pripevnéni profill CD 60 ke krokvovym zavéstm typu L
PFi pouZiti krokvovych zavésu typu L ,zaoblenych” nacvakneme profily zavésy, které jsme si pfedem srovnali do roviny, a zasuneme
je do profil UD 30.
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13. ProdluZovani profili CD 60

Profily CD 60 muzeme prodluzovat pomoci podélnych spojek. Podélnou spojku zasuneme do konct spojovanych profilli a pak je
spojime pomoci samoreznych $roubl do plechu ¢ 3,5 mm x 9,5 mm. PouzZijeme 2 ks na kazdé strané spojovanych profil(i. Pokud
jsou prodluzovany profily v sousednich fadach, musi byt jejich spoje vzajemné posunuty minimalné o 100 cm.

14. Montaz profilu Flex

V misté styku Sikmé plochy obkladu s jeho vodorovnou ¢asti se krajni profily umistuji vedle sebe. Zde pak namontujeme pruzny
profil Flex, ktery tento spoj zpevni a zabrani tak vzniku prasklin v misté styku téchto ploch. Profil pfiSroubujeme montazné pomoci
samoreznych $roubl do plechu ¢ 3,5 mm x 9,5 mm, které pak pozdéji pfi montazi desky odSroubujeme.

NORGIPS Sp. z 0.0. tel. +48 605 338 181
ul. Krakowiakéw 50 norgipspolska@norgips.com

02-255 Warszawa
7/14 https://norgips.cz 04.06.2026



NORGIPS

15. Montaz parozabrany

Po srovnani konstrukce do roviny pfipevnime k profilim parozabranu pomoci oboustranné lepici pasky. Spoje félie utésnime k
tomu ur¢enymi paskami.

16. Montaz sadrokartonovych desek — usporadani desek

Upravime velikost sadrokartonovych desek. Minimalni tloustka desek pro montaz v podkrovi je 12,5 mm. Desky pfiSroubujeme
kolmo k profilim tak, aby byly jejich krat$i okraje na profilech. PfiSroubujeme je pouze k profilim CD 60 a profilim Flex.

Desky v sousednim pasu se musi pfipevnit tak, aby spoje mezi krat§imi okraji byly vzajemné posunuty minimalné o 40 cm.
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17. Montaz sadrokartonovych desek — srazeni kratSich okraji desek

KratSi okraje sadrokartonovych desek, které se vzajemné stykaji, musi byt srazeny v Uhlu cca 450 na 2/3 tloustky desky.

18. Montaz sadrokartonovych desek — rozte€e a druhy Sroubt do plechu

Maximalni vzdalenost mezi Srouby do plechu nesmi pfesahnout 17 cm a jejich délka musi byt o 10 mm vétSi nez celkova tloustka
pfipeviiovanych desek. U sadrokartonovych desek tloustky 12,5 mm pouzivame $rouby do plechu ¢ 3,5 mm x 25 mm.
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:9. IStérkovén[ plochych spoju sadrokartonovych desek na droveri Q1 — naneseni konstruk&niho
melu

Na spoje desek naneseme konstrukéni tmel Norgips v Sifce cca 10 cm. Jakmile vrstva zaschne, znovu prestérkujeme spoj a otvory,
kde jsou pouzity Srouby pro pfipevnéni desek.

Potom na spoje naneseme finalni vrstvu stérkovaci hmoty Norgips v Sifce cca 20-25 cm a prestérkujeme otvory po Sroubech.
Jakmile hmota zaschne, obrousime jeji pfebytek tak, aby vznikla rovna a hladka plocha.

20. Stérkovani plochych spoju sadrokartonovych desek na uroveri Q1 — vtlaeni vyztuzné pasky

Potom vtlacime vyztuznou pasku z papiru nebo skelného vlakna.

NORGIPS’
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21. Stérkovani plochych spoji sadrokartonovych desek na uroveri Q1 — naneseni druhé vrstvy
konstrukéniho tmelu a prestérkovani otvortl po Sroubech
Jakmile vrstva zaschne, znovu prestérkujeme spoj a otvory, kde jsou pouzity Srouby pro pfipevnéni desek.

22. Stérkovani srazenych spoju sadrokartonovych desek na uroveri Q1 — penetrace

Srazené spoje navihéime vodou a vypinime konstrukénim tmelem Norgips.
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23. Stérkovani srazenych spoju sadrokartonovych desek na uroveri Q1 — naneseni druhé vrstvy
konstrukéniho tmelu a vtlageni vyztuzné pasky

Jakmile vrstva zaschne, naneseme dalSi stérkovaci hmoty a potom vtlacdime vyztuznou pasku z papiru nebo skelného viakna.

t24. IStérkovémf sraZzenych spoji sadrokartonovych desek na droveri Q1- naneseni konstrukéniho
melu

Timto zplsobem vytvofime konstrukéni vrstvu spoju na urovni stérkovani Q1.

NORGIPS Sp. z o.0. tel. +48 605 338 181
ul. Krakowiakéw 50 norgipspolska@norgips.com

02-255 Warszawa
12/14 https://norgips.cz 04.06.2026



NORGIPS

25. Stérkovani spoju sadrokartonovych desek na urover Q2 - naneseni finainf vrstvy stérkovact
hmoty na spoje a prestérkovani otvort po Sroubech
Uroveri oznagovana jako Q2 je standardni, protoZe splfiuje nejéast&jsi pozadavky na vzhled povrchu ze sadrokartonovych desek.

26. Stérkovani povrchu sadrokartonovych desek na tdroveri Q3 — celoplo$né naneseni tenké
vrstvy finalni stérkovaci hmoty

Pro dosazeni zcela homogenniho povrchu, naneseme na celou plochu desek tenkou vrstvu finalni stérkovaci hmoty Norgips.
Jakmile hmota zaschne, plochu obrousime az do dosazeni rovného a hladkého povrchu. Tato uroveri stérkovani je oznacovana
jako Q3.

‘

Gotowa masa szpachlowa
ORGIPS Start & Finish

Gotowa masa szpachlowa ' |
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27. Koneény vysledek

S technologii firmy Norgips zhotovite obklady podkrovi snadno a rychle. Jejich hladky a esteticky povrch zajisStuje vysokou
neprlizvuénost a pozarni bezpecénost.
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